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1. General Information
BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG Hot-finished seamless steel tubes
Programme holder
IBU – Institut Bauen und Umwelt e.V.
Hegelplatz 1
10117 Berlin
Germany

Owner of the declaration
BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG
Residenzstraße 1
33104 Paderborn
Germany 

Declaration number
EPD-BNT-20260307-IBC1-EN

Declared product / declared unit
1 ton hot-finished seamless steel tubes

This declaration is based on the product category rules:
Structural steels, 01.08.2021 
(PCR checked and approved by the SVR)

Issue date
04.08.2026

Valid to
03.08.2031

Dipl.-Ing. Hans Peters 
(Chairman of Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Scope:
This average EPD applies to 1 ton hot-finished seamless steel tubes
(»Standard«, »CliMore Ambition« and »CliMore Excellence«) for the
declared steel grades. Data collection refers to 2024 and the production
sites:

BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG 
Luisenstraße 117
46537 Dinslaken
Germany

BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG
Niederdarmer Straße 5
49811 Lingen
Germany

The owner of the declaration shall be liable for the underlying information
and evidence; the IBU shall not be liable with respect to manufacturer
information, life cycle assessment data and evidence.

The EPD was created according to the specifications of EN 15804+A2. In
the following, the standard is abbreviated as EN 15804.

Verification

The standard EN 15804 serves as the core PCR
Independent verification of the declaration and data according to ISO

14025:2011

    internal  X   external

Dr. Martina Bender 
(Managing Director Institut Bauen und Umwelt e.V.)

Manfred Russ,
(Independent verifier)
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2. Product

2.1      Product description/Product definition
This EPD covers all hot-finished seamless circular steel tubes
(»Standard«, »CliMore Ambition« and »CliMore Excellence«)
made of non-alloyed and low-alloyed steels without heat
treatment of the tubes. The specific tubes are manufactured
according to international and national standards as well as
BENTELER technical delivery specifications.

For the placing on the market of the product in the European
Union/European Free Trade Association (EU/EFTA) (with the
exception of Switzerland) Regulation (EU) No. 305/2011 (CPR)
applies. Specific steel grades need a declaration of
performance taking into consideration EN 10210-1:2006, Annex
A and Annex B, '0045-CPR-0719' and the CE-marking. For the
application and use the respective national provisions apply.

2.2     Application
The specified hot-finished seamless circular steel tubes can be
used as hollows or semi-finished products in the following
exemplary fields of application:

• Mechanical engineering/Mechanical tubing
• Micropiles
• Self-drilling anchors
• Hollow bars and coupling sleeves for ground
engineering

• Infrastructure and general construction
• Agriculture

2.3      Technical data
This EPD covers various steel tubes in different grades,
dimensions and delivery conditions. Grade-specific information
on tolerance specifications can be found in the relevant
standards. Furthermore, the respective specifications from the
declaration of performance apply.
The specified products are based on non-alloyed and low-
alloyed steel grades in accordance / based on:

• EN 10210-1
• EN 10297
• EN 10216
• EN 17204
• ASTM
• API
• ISO 3183
• BENTELER technical delivery specifications 

Constructional data for steel
Name Value Unit
Density 7850 kg/m3

Modulus of elasticity 190000 N/mm2

Coefficient of thermal expansion 13 10-6K-1
Thermal conductivity 44 W/(mK)
The technical parameters from the standards are ensured
based on ISO 9001 and IATF 16949. 

This includes, for example, the following steel grades: 
P195, P215, S/E/P 235, P265, S/E/P 275 , E315, S/E/P 355
N/NH/J2H, S/E375/380/430 Mod./J2H/BST, S/E420, S460
NH/NLH, E470, E470 Mod. / T / E, 16Mo3, 20MnNb6,
16MnCr5, 41Cr4, 25/30/34/42 CrMo4, 36CrNiMo4, 30CrNiMo8,
28Mn6, 28Mn6 Mod. 36Mn5, 36Mn5 Mod., 38Mn6, B500 /
BHB500, H40, J55, K55, N80, Grade X42/46/52/60/65, Grade
4130, C 10/15/22/35/45/60, Grade B/BR/BN, BMP

240/270/360/460/560, BMP Smartcut, L
175/210/245/290/320/360/390/415/450, Grade E/X/G/S,
20MnV6, 22MnV6, S/E355 J2H/Plus, E470 Plus, 16MnCr5
Plus, 18S10, 37S10, 36SMn14 and more.

2.4      Delivery status
The standard delivery conditions are +AR (as rolled), HF (hot-
finished) or +N (normalized or normalized rolled). The hot-
finished seamless circular steel tubes are delivered within the
following dimensions:

• Outer diameter: 37.0 mm – 164.0 mm
• Wall thickness: 4.0 mm – 28.0 mm
• Lengths: 150 mm – 16500 mm

2.5     Base materials/auxiliary materials
The products declared here consist of 100% steel billets
produced in-house using the scrap-based electric arc furnace
(EAF) route. The specific composition of scrap and alloys
depends on the steel grade and the area of application. 
On average, the steel tubes compose of 93% steel scrap, 5%
ancillary materials, and 2% alloys (1% Silicomanganese, 0.3%
Ferromanganese, 0.2% Aluminum granules, and <0.4% other
alloying elements).

1) This product/article/at least one partial article contains
substances listed in the candidate list (date: November 2025)
exceeding 0.1 percentage by mass: no.

2) This product/article/at least one partial article contains other
carcinogenic, mutagenic, reprotoxic (CMR) substances in
categories 1A or 1B which are not on the candidate list,
exceeding 0.1 percentage by mass: no.

3) Biocide products were added to this construction product or it
has been treated with biocide products (this then concerns a
treated product as defined by the (EU) Ordinance on Biocide
Products No. 528/2012): no.

2.6      Manufacture
The specific tubes are manufactured using BENTELER
Steel/Tube's integrated value chain. The value creation process
begins at the steel mill in Lingen, where steel scrap is recycled
and given a new life cycle. The process starts with the delivery
and loading of scrap, which is then charged into the EAF for
melting and refining. After tapping, the steel undergoes
secondary metallurgy by adding alloys for quality improvement.
Next, the molten steel is solidified in a continuous casting
machine, then cut to size by a flame-cutting machine. The
pieces are cooled on a rollover cooling bed before final release
and dispatch. This results in in-house steel billets and slabs
made from secondary material.

The billets are further processed into hot-rolled steel tubes and
hollows at BENTELER's hot rolling mill in Dinslaken. The
process begins with heating in a preheating furnace and a
rotary hearth furnace, followed by piercing the billet in a cross-
roll piercing mill. The material is then shaped using a crimping
press and pushed through a push bench. Next, the hollow shell
is elongated in a mandrel extractor mill and smoothed in a
reeling mill. After cutting with a crop saw, the tube is reheated in
a reheating furnace and further reduced in size by a stretch-
reducing mill. Finally, the tubes are cooled on a cooling bed and
cut to length with a layer saw, see Figure 1.
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Figure 1: Process flow chart of the hot rolling mill [©
BENTELER]

2.7     Environment and health during manufacturing
The integrated management system at BENTELER Steel/Tube
includes quality management systems in accordance with ISO
9001 and IATF 16949. The occupational health and safety and
energy management systems meet the requirements of the
international standards ISO 50001 and ISO 14001. Supported
by continuous investment in environmental protection
measures, emissions into the air and water are kept to a
minimum. Legal requirements are met and, in many cases,
significantly exceeded. All operating facilities are inspected by
the authorities at regular intervals to ensure environmental
compatibility.

2.8      Product processing/Installation
Depending on the area of application, the further processing of
hot-rolled tubes includes all common processing methods, such
as e.g. threading, cutting, and machining.

2.9     Packaging
All tubes are bundled with steel straps or wire according to
customer specifications/requirements. Packaging is not
declared in this EPD.

2.10     Condition of use
When used as intended, no change in material quality is to be
expected during use. Maintenance and inspection intervals
depend on the design of the material and the location of use.

2.11     Environment and health during use
In connection with the intended use of hot-finished seamless
steel tubes, there are no known effects on human or animal
health, nor are there any harmful emissions into the air, soil or
water.

2.12      Reference service life
A general reference service life is not declared for hot-finished
seamless steel tubes, as the service life of the products varies
greatly due to the wide range of applications. As a rule, the
service life is limited by the user's maintenance intervals.

2.13      Extraordinary effects
Fire
Hot-finished seamless steel tubes are non-flammable according
to EN 13501-1. No flammable gases or vapors are emitted. Fire
resistance depends heavily on the area of application and the
load.
Fire protection
Name Value
Building material class A1
Burning droplets d0
Smoke gas development s1

Water
When exposed to water, no negative effects on the environment
are to be expected due to the low solubility of steel in water. In
combination with oxygen and water, steel can corrode. 

Mechanical destruction 
Unpredictable mechanical impacts on the declared product
have no consequences for the environment due to the plastic
deformability of steel.

2.14     Re-use phase
Hot-finished steel tubes are 100% recyclable and can either be
reused directly or returned to the steel industry as a valuable
secondary raw material via recycling companies. Steel is a
permanent material that can be recycled as often as desired.

2.15     Disposal
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The declared product can be completely returned to the life
cycle as a secondary raw material. The waste code according
to the European Waste Catalogue is: 17 04 05. The waste type
is equivalent to key number 35103 according to the nationally
applicable Waste Catalogue Regulation (AVV).

2.16      Further information
Further information is available here:
https://www.benteler.com/en/products-services/steel-tube-
products/

3. LCA: Calculation rules

3.1     Declared unit
The declared unit is 1 ton hot-finished seamless steel tubes for
the given steel grades.
Declared unit and mass reference
Name Value Unit
Declared unit 1 t
Density 7850 kg/m3

Conversion factor to 1 kg 1000 kg/t
For the calculation of the declared unit, the respective steel
grades were considered based on their production quantities,
representing the overall production mix in 2024. Independent of
the steel grade, the production processes and production sites
are the same, whereas material and energy demand vary.
Therefore, average data of the annual production are
representative for all steel grades covered by the declared
average.

3.2     System boundary
This EPD covers the following life cycle stages: cradle to gate,
modules C1-C4 and module D:

• Product stage (A1-A3)
• End-of-life stage (C1-C4)
• Benefits and loads beyond the system boundaries (D)

Modules A1-A3
Module A1 encompasses all relevant processes necessary for
the provision of raw materials and preliminary products. Steel
scrap is assumed to be collected in Germany; aggregates and
alloys are provided by EU major suppliers. Module A2 maps all
relevant transport processes for raw materials and preliminary
products to the production sites. Steel scrap is either
transported by truck (52 wt.%), inland vessels (28 wt.%) or
railroad (20 wt.%); aggregates and alloys are transported by
truck. Module A3 describes the manufacturing of the declared
product at the production sites Lingen and Dinslaken. Electricity
and gas are used as energy inputs.

Modules C1-C4
The semi-finished hot-finished seamless steel tubes have a
wide range of applications and undergo various further
processing steps. Therefore, no product-specific statements
can be made about the final products and Module C1. Module
C2, transport to waste processing, is represented by truck
transport at a distance of 100 km. Module C3 describes waste
processing for reuse, recovery and/or recycling. Steel tubes
undergo recycling after their intended use, as their re-use
generally meets the requirements of the recycling process. A
material recycling rate of 100% is assumed. The processing of
the scrap (shredding and pressing) has a yield of 95%, which is
modelled as in-loop recycling. The remainder of 5% share is
considered as mixed construction waste and declared in
module C4.

Module D
Module D includes reuse, recovery and/or recycling potentials,
expressed as net impacts and benefits. This comprises offcuts
during the production, which are recycled as well as the steel
tubes at the end-of-life. Material losses during the production
(slagging) are compensated using the World steel approach

('value of scrap').

3.3     Estimates and assumptions
For electricity consumption, the use of "green" electricity with
guarantees of origin (wind power and PV) was implemented
and for the remaining electricity the German residual mix was
assumed, which in total sums up to 0.699 kg CO2e/kWh. The
proportion of the electricity demand covered by "green"
electricity is 21% and is composed of wind power (20%) and PV
(1%). For the German residual mix, the most important
producers and self-producers as well as electricity imports are
considered. The most important technologies for combustion,
flue gas cleaning and electricity generation are taken into
account in accordance with the national situation.
The modes of transport are represented according to section
3.2 and selected as follows:

• Diesel-powered EURO VI trucks, payload: 22 t,
utilisation: 61%.

• Diesel- and electricity-powered rail transport, payload:
726 t, utilisation: 80%.

• Diesel-powered large engine ship, payload: 3000t.
For gas consumption, biomethane consumption with
guarantees of origin (biomethane upgraded from Dutch biogas)
was implemented (0.030 kg CO2e/MJ) at a rate of 0.2%. The
remainder gas demand (99.8%) is provided by natural gas
(0.071 kg CO2e/MJ) from the German gas grid, which leads in
total to 0.071 kg CO2e/MJ for the underlying gas mix.

3.4      Cut-off criteria
All known inputs and outputs related to the product were taken
into account. Packaging, equipment, machinery and
infrastructure required for manufacturing were not considered.
The cut-off criteria and rules according to EN 15804, Chapter
6.3.6, apply.

3.5     Background data
The life cycle assessment model is created using the LCA for
Experts software from Sphera Solutions GmbH (version
10.9.4.13). The database version CUP2025.2 is used. The
database provides life cycle inventory data from the
background system for steel scrap, aggregates and alloys, as
well as transport and manufacturing processes.

3.6     Data quality
Data collection for the foreground system was implemented by
BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG. It was ensured that
the mass balance for the processes within the system boundary
was closed. Therefore, the completeness and accuracy of the
foreground system is rated as high. The completeness and
accuracy of the background data, all of which originates from
database version 10.9.4.13 – CUP2025.2, are documented in
the respective data sets.
The data quality of the background data is rated as high, since
specific attention was paid to the technological, geographical
and time related representativity of the data sets. Where
possible, region-specific data was used for modelling the
foreground and background system. If a region-specific data
set was not available, an alternative data set from a
country/area was used, which can be considered as
representative as possible due to the high technological
similarities. The input and output flows of all mass and energy
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flows as well as the associated processes and data sets are
transparently documented and disclosed. Based on this
information, it is possible to reproduce the results of this study
provided that the methodology is followed and the same data
sets are used.

3.7     Period under review
The primary data of the foreground system was recorded by
BENTELER Steel/Tube GmbH & Co. KG. The collection of data
at the plant relates to the year 2024. The data sets from the
background database are representative for the period under
review.

3.8     Geographic representativeness
Country or region in which the declared product system is
manufactured, used or handled at the end of the product's life
span: Germany

3.9     Allocation
The use of secondary materials (scrap steel) is represented in
the model by scrap flows from modules A3 and C3. The
production scrap generated during processing in module A3, as
well as the scrap generated in module C3, are returned to the
material cycle and used as secondary raw materials in module
A1. There, they replace corresponding quantities of primary
material.

Production scrap from module A3 is treated as recycled scrap
within the same product system. The environmental impacts of
metal production in module A1 are fully attributed to the
declared product.
The scrap generated in Module C3 is returned to Module A1 as
a secondary material and treated in the same way as
production scrap.
As the amount of scrap available within the product system is
insufficient, the additional scrap requirement is accounted for as
a burden in Module D, in accordance with the substitution
approach, through additional scrap production.
No other by-products or co-products result from the life cycle
under consideration and the associated production processes.
This means that no further allocations had to be made in the
foreground system. To make advantages and burdens outside
the product system visible, expanding the product system is
carried out within Module D.

3.10     Comparability
Basically, a comparison or an evaluation of EPD data is only
possible if all data sets to be compared were created according
to EN 15804 and the building context and product-specific
performance characteristics are taken into account. The LCA
for Experts software from Sphera Solutions GmbH (version
10.9.4.13) is used, the database version is CUP2025.2.

4. LCA: Scenarios and additional technical information

Characteristic product properties of biogenic carbon
The declared product itself has no biogenic carbon content at
the factory gate. The same applies to accompanying
packaging.
Information on describing the biogenic carbon content at
factory gate
Name Value Unit

Biogenic carbon content in product - kg
C

Biogenic carbon content in accompanying
packaging - kg

C
Note: 1 kg of biogenic carbon is equivalent to 44/12 kg of CO2.

End of life (C1 - C4)
Modules C1 and C2 are treated according to section 3.2.
Module C3 covers the processing of end-of-life steel tubes for
recycling. The energy requirement for processing is estimated

based on the consumption of a shredding and pressing process
(assumption: 0.2 MJ of electrical energy per kg of processed
material). A material recycling rate of 100% is assumed. The
processing of the scrap (shredding and pressing) has a yield of
95%. So, 95% of processed steel scrap is modelled as in-loop
recycling. The remainder of 5% share is considered as mixed
construction waste and declared in module C4.
Name Value Unit
Transport (C2) 100 km
Recycling (in-loop) 950 kg
Energy consumption for shredding (C3) 200 MJ
Landfilling (C4) 50 kg

Reuse, recovery and/or recycling potentials (D), relevant
scenario information
Material losses during recycling processes are compensated
using the World steel approach ('value of scrap').
Name Value Unit
Net flow for additional steel scrap demand -149.7 kg
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5. LCA: Results
The results of the impact assessment of selected environmental impacts, the use of resources as well as waste and other output flows
for 1 ton of hot-finished seamless steel tubes are shown below. The average bulk density is 7850 kg/m³. All declared life cycle stages
are marked with an 'X' in Table 1, and all undeclared ones are marked with 'MND' (Modules B3, B4 and B5 are not relevant and
therefore marked with 'MNR').

DESCRIPTION OF THE SYSTEM BOUNDARY (X = INCLUDED IN LCA; MND = MODULE OR INDICATOR NOT DECLARED; MNR
= MODULE NOT RELEVANT)

Product stage Construction
process stage Use stage End of life stage

Benefits and
loads beyond
the system
boundaries

A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
X X X MND MND MND MND MNR MNR MNR MND MND X X X X X

RESULTS OF THE LCA - ENVIRONMENTAL IMPACT according to EN 15804+A2: 1 t hot-finished seamless steel tubes
Parameter Unit A1-A3 C1 C2 C3 C4 D

RESULTS OF THE LCA - INDICATORS TO DESCRIBE RESOURCE USE according to EN 15804+A2: 1 t hot-finished seamless
steel tubes
Parameter Unit A1-A3 C1 C2 C3 C4 D

RESULTS OF THE LCA – WASTE CATEGORIES AND OUTPUT FLOWS according to EN 15804+A2:
1 t hot-finished seamless steel tubes
Parameter Unit A1-A3 C1 C2 C3 C4 D

RESULTS OF THE LCA – additional impact categories according to EN 15804+A2-optional:
1 t hot-finished seamless steel tubes
Parameter Unit A1-A3 C1 C2 C3 C4 D
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Global Warming Potential total (GWP-total) kg CO2 eq 1.39E+03 0 9.31E+00 2.56E+01 9.05E-01 2.59E+02

Global Warming Potential fossil fuels (GWP-fossil) kg CO2 eq 1.39E+03 0 9.03E+00 2.53E+01 9.03E-01 2.6E+02

Global Warming Potential biogenic (GWP-biogenic) kg CO2 eq 2.23E+00 0 4.29E-02 2.83E-01 -4.81E-03 -1.53E+00

Global Warming Potential luluc (GWP-luluc) kg CO2 eq 1.41E+00 0 2.34E-01 2.07E-02 6.64E-03 3.46E-02
Depletion potential of the stratospheric ozone layer (ODP) kg CFC11 eq 2.44E-09 0 2.54E-12 7.03E-10 2.19E-12 -3.49E-10
Acidification potential of land and water (AP) mol H+ eq 3.67E+00 0 9.18E-03 4.38E-02 5.54E-03 6.36E-01
Eutrophication potential aquatic freshwater (EP-freshwater) kg P eq 2.73E-04 0 1.72E-05 7.42E-05 1.4E-06 6.06E-05
Eutrophication potential aquatic marine (EP-marine) kg N eq 8.76E-01 0 3.13E-03 1.35E-02 1.46E-03 1.02E-01
Eutrophication potential terrestrial (EP-terrestrial) mol N eq 9.62E+00 0 3.52E-02 1.5E-01 1.59E-02 9.16E-01
Formation potential of tropospheric ozone photochemical oxidants
(POCP)

kg NMVOC
eq 2.49E+00 0 8.64E-03 3.02E-02 4.36E-03 4.15E-01

Abiotic depletion potential for non fossil resources (ADPE) kg Sb eq 1.29E-03 0 1.22E-06 5.28E-06 6.56E-08 1.47E-03
Abiotic depletion potential for fossil resources (ADPF) MJ 1.69E+04 0 1.18E+02 3.42E+02 1.18E+01 2.59E+03

Water use (WDP) m3 world eq
deprived 3.14E+02 0 3.47E-02 6.46E-01 8.29E-02 1.75E+01

Renewable primary energy as energy carrier (PERE) MJ 2.46E+03 0 1.02E+01 3.11E+02 2.09E+00 -1.02E+02
Renewable primary energy resources as material utilization
(PERM) MJ 0 0 0 0 0 0

Total use of renewable primary energy resources (PERT) MJ 2.46E+03 0 1.02E+01 3.11E+02 2.09E+00 -1.02E+02
Non renewable primary energy as energy carrier (PENRE) MJ 1.69E+04 0 1.18E+02 3.42E+02 1.18E+01 2.59E+03
Non renewable primary energy as material utilization (PENRM) MJ 0 0 0 0 0 0
Total use of non renewable primary energy resources (PENRT) MJ 1.69E+04 0 1.18E+02 3.42E+02 1.18E+01 2.59E+03
Use of secondary material (SM) kg 1.27E+03 0 0 0 0 -1.5E+02
Use of renewable secondary fuels (RSF) MJ 0 0 0 0 0 0
Use of non renewable secondary fuels (NRSF) MJ 0 0 0 0 0 0
Use of net fresh water (FW) m3 8.39E+00 0 7.23E-03 1.1E-01 2.52E-03 2.63E+01

Hazardous waste disposed (HWD) kg 1.28E-05 0 6.14E-09 6.68E-07 2.3E-09 1.93E-05
Non hazardous waste disposed (NHWD) kg 2.28E+02 0 1.75E-02 3.03E-01 5E+01 -3.13E+01
Radioactive waste disposed (RWD) kg 1.57E-01 0 1.71E-04 0 1.07E-04 -2.83E-04
Components for re-use (CRU) kg 0 0 0 0 0 0
Materials for recycling (MFR) kg 1.71E+02 0 0 1E+03 0 0
Materials for energy recovery (MER) kg 0 0 0 0 0 0
Exported electrical energy (EEE) MJ 0 0 0 0 0 0
Exported thermal energy (EET) MJ 0 0 0 0 0 0
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Disclaimer 1 – for the indicator 'Potential Human exposure efficiency relative to U235'. This impact category deals mainly with the
eventual impact of low-dose ionizing radiation on human health of the nuclear fuel cycle. It does not consider effects due to possible
nuclear accidents, occupational exposure or radioactive waste disposal in underground facilities. Potential ionizing radiation from the
soil, radon and from some construction materials is also not measured by this indicator.

Disclaimer 2 – for the indicators 'abiotic depletion potential for non-fossil resources', 'abiotic depletion potential for fossil resources',
'water (user) deprivation potential, deprivation-weighted water consumption', 'potential comparative toxic unit for ecosystems', 'potential
comparative toxic unit for humans – cancerogenic', 'Potential comparative toxic unit for humans - not cancerogenic', 'potential soil
quality index'. The results of this environmental impact indicator shall be used with care as the uncertainties on these results are high
as there is limited experience with the indicator.

6. LCA: Interpretation
The present overall results are based on an average
assessment of the entire declared production portfolio of hot-
finished seamless steel tubes. The reported results therefore
represent average values by mass ratio, which are derived from
the production shares of the product lines »Standard«,
»CliMore Ambition« and »CliMore Excellence« within the
considered reference period 2024. The following diagram
shows for the parameter GWP-total the environmental impacts
of the different life cycle stages for 1t of average product.
Module A1 shows by far the highest impacts and accounts for
68% of GWP-total. This is mainly due to material-intensive raw
material supply for both alloys and aggregates as well as
impacts from electricity supply. Steel scrap as a secondary
product (in-loop recycling) enters the product system burden-
free. The second highest share (27%) of the overall GWP
emissions emerges during manufacturing (Module A3),

particularly caused by the heat demand provided by natural gas
and biomethane. The environmental impacts caused by
transport (Module A2) and end-of-life (Modules C1-C4) are
comparably low. To fulfil the additional steel scrap demand and
compensate for material losses, e.g. during melting and offcuts,
the 'value of scrap' approach by world steel is implemented
(Module D). This compensation causes comparably high
environmental impacts.
As this EPD declares the average production portfolio of hot-
finished seamless steel tubes, the actual results for the
respective steel grades vary to some extent for the final
product. These differences are caused by steel grade-specific
life cycle inventories, where quantities of both material inputs
(alloys, aggregates, steel scrap) vary as well as energy
intensity (electricity demand and gas consumption).

The individual product series differ both in terms of their
material properties (steel grades and alloy compositions) and in
the energy supply for the production processes. While the
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Incidence of disease due to PM emissions (PM) Disease
incidence 1.1E-04 0 9.3E-08 3.42E-07 6.87E-08 5.97E-06

Human exposure efficiency relative to U235 (IR) kBq U235 eq 1.26E+01 0 1.68E-02 3.12E+00 1.17E-02 -5.84E+00
Comparative toxic unit for ecosystems (ETP-fw) CTUe 2.99E+03 0 1.3E+02 9.47E+01 1.06E+01 1.36E+02
Comparative toxic unit for humans (carcinogenic) (HTP-c) CTUh 1.45E-07 0 1.87E-09 2.08E-08 1.62E-10 -1.06E-07
Comparative toxic unit for humans (noncarcinogenic) (HTP-nc) CTUh 3.24E-06 0 7.22E-08 1.8E-07 6.07E-09 -5.07E-07
Soil quality index (SQP) SQP 1.42E+03 0 6.17E+01 1.97E+02 3.49E+00 3.35E+01
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»Standard« product line is manufactured using electricity from
the German residual mix and natural gas, the »CliMore
Ambition« product line is based on the use of contractually
sourced, time-specific renewable electricity. The »CliMore
Excellence« product line additionally uses separately sourced
biomethane, upgraded from Dutch biogas, as a substitute for
fossil natural gas, alongside renewable electricity. Due to these

differing production conditions, the environmental impacts of
the individual product lines deviate from the average
declaration results presented in this EPD. The following table
provides a transparent classification of these differences and
shows the product-specific results for the life cycle stages A1–
A3, C1–C4, as well as Module D.

The most substantial differences between the product lines are
observed in Modules A1–A3, as these cover raw material
supply, energy supply, and manufacturing. In these modules,
both the different material inputs and the used energy carriers
have a direct impact on the environmental indicators. In
contrast, the different production lines only show minor

differences in Modules C1–C4, since end-of-life processes are
largely independent of the energy supply used during
manufacturing. Deviations here primarily result from different
amounts of slag for waste processing. The results for Module D
vary according to the respective benefits and burdens arising
from varying steel scrap demands for different steel grades.

7. Requisite evidence
No product-specific evidence needs to be provided.
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